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WH-§KOTE

AE AW - B

2008 / 2009 Kotva prievlakova - so svornikom 8.8, matica, podlozka

p zvadsit obrazok p zvadsit obrazok

Popis a pouzitie:

Jedna sa o ocelovu plastovu kotvu. PI&st je vyrobeny zo silnostennych bezo$vych ocelovych trubiek, kuzel je z
kvalitnej oceli. Svornik je vyrobeny z materidlu pevnosti 8,8 a na Cele je zakonceny drazkou pre Srobovak.
Sucastou ocelovej kotvy je plastovy deformacny krizok, ktory zarucuje kvalitni aplikaciu tym, Ze zabrariuje
pooto&eniu. Dalej vytesni otvor proti vode a najddleZitejSou vlastnostou je deformacia v osovom smere v pripade
nutnosti dorovnania dialky plasta pri nerovnostiach povrchu pod upinanym predmetom. Tato ocelova kotva je
uréend pre velké zataZenie v tahu, ale najmid v Smyku. Tato kotva odoldva $mykovym sildm priemerom
ocelového plasta. Upnutie predmetu sa prenasa na plast kotvy (kotva prievlakovad) tj. upeviiuje sa cez predmet.
Odpada montaz a demotaz. Hrubka (T) je vyznacena na plasti kotvy. Pouzitie kotvy AE je velmi univerzalne.
Vhodné pouzitie je do beténu, kameria, pinych tehiel. Pouziva sa ku kotveniu strojov, konzoli, ocelovych stipov,
verejného osvetlenia, znaciek alebo péatiek rdmovych konstrukcii. Vzhlfadom k presnému vyrovnavaniu ocelovych
rémov je nutné otvory pre kontvy vftat priamo cez ocelové patky, aby nedoslo k posunu konstrukcie.

Vlastnosti:

Vybrané (T) hrubky predmetu sl zvolené podla najlastejsich pripadov. Podla potreby vieme dodat aj atypické
rozmery.

MontdZz nie je ovplyvnenad pocasim, kotva ma kvalitnG povrchovl Upravu, okamziti funkciu. Aplikacia sa
vykondva utiahnutim $rébu na predpisany utahovaci moment (Mu). Kotva neni tak citlivd na presné stanovenie
(T) predmetu. V pripade potreby je mozné zapustit ju hibsie.

T max. Dy L I, Ho Hy Mu Dovolena Dovolena
katal. obchodny M volba g Gnosnost Unosnost Balenie
Cislo nazov zavit> pripoja C20/25 (C20/25
N-tah  V-3myk

dizka dizka hibka kotevnd moment
vrtaku kotvy $rébu zavrtu hlbka utiahnutia

TYP|@|L|M [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN]

T [mm] [ks]
AW-B 10x70 10 10 70 70 70 50 10 4.0 5.0

27100 M6/10 M6 50
AW-B 10x80 20 10 80 80 70 50 10 4.0 5.0

27110 M6/20 M6 50
AW-B 10x110 50 10 110 120 70 50 10 4.0 5.0

27120 M6/50 M6 50
AW-B 12x80 10 12 80 80 80 60 25 6.0 7.5

27150 M8/ 10 M8 25
AW-B 12x90 20 12 90 90 80 60 25 6.0 7.5

27160 M8/20 M8 25

27170 AW-B 12x120 M8 50 12 120 120 80 60 25 6.0 7.5 25

M8/50

AW-B 15x90 10 15 90 90 90 70 50 8.5 12.5

27200 M10/10 M10 20
AW-B 15x100 20 15 100 100 90 70 50 8.5 12.5

27210 M10/20 M10 20
AW-B 15x130 50 15 130 130 90 70 50 8.5 12.5

27220 M10/50 M10 20
AW-B 15x180 100 15 180 195 85 70 50 8.5 12.5

27230 M10/100 M10 10
AW-B 18x110 10 18 110 120 115 90 80 12.0 18.5

27250 M12/10 M12 20
AW-B 18x125 25 18 125 130 115 90 80 12.0 18.5

27260 M12/25 M12 20
AW-B 18x150 50 18 150 160 115 90 80 12.0 18.5

27270 M12/50 M12 20
AW-B 18x200 100 18 200 200 115 90 80 12.0 18.5

27280 M12/50 M12 10
AW-B 24x140 25 24 140 140 125 100 130 25.0 28.0

27300 M16/25 M16 10
AW-B 24x165 50 24 165 170 125 100 130 25.0 28.0

27310 M16/50 M16 10
AW-B 24x215 100 24 215 235 120 100 130 25.0 28.0

27320 M16/100 M16 10

Montazny postup:
,ﬂ Vyvftat otvor priemeru Dy cez predmet do hl'bky T+Hg (pridat hribku predmetu).

e Dékladne odistit otvor
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Vyvftat otvor priemeru Dy cez predmet do hl'bky T+Hg (pridat hribku predmetu).
Dékladne odistit otvor

Lahko zmontovanu kotvu vratane $rébu zasunut do otvoru a miernym priklepnutim

e :} zarazit do urovne podlozky
i f_[ﬁ%jﬁ‘.%%z] - (cez predmet).

v
i3

Dotiahnut na predpisany Mu/Nm podla mometového kltéa.
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